
ICS 91.060

分类号:Y72

备案号:24051-2008

中 华 人 民 共 和 国 轻 口巨行 业 标 准

QB/T 2959一2008
代替QB/T 3896一1999

钢  板 网

Expanded steel

2008-03-12发布 2008-09-01实施

中华人民共和国国家发展和改革委员会    发布



QB/T 2959一2008

月Ii 吕

    本标准是对QB/T 38%一1999《钢板网》的修订。

    本标准与QB/T 3896-1999相比，主要变化如下:
    — 明确了钢板网的定义，扩大了使用范围，将经拉制的以菱形孔为主的不锈钢网也纳入到钢板网

范畴之内;

    — 建筑用钢板网是新标准的重要内容之一，是对传统产品的更新换代，丰富了标准内容并体现标

准的先进性;

    — 调整了网面长度和网面宽度的极限偏差，以适应产品的发展现状;

    — 一扩展了丝梗厚度系列，减少了部分不适用的规格，使标准更切合实际。

    本标准在修订过程中，参考了ASTM F1267-06《金属扩张网的技术要求》。

    本标准由中国轻工联合会提出。

    本标准由全国建筑五金标准化中心归口。

    本标准起草单位:上海市质量监督检验技术研究院、上海申宝丝网有限公司、嵘州市伟发企业有

限公司、国家轻工业建筑五金质量监督检测中心。

    本标准主要起草人:詹德康、骆东伟、吴春明、张绍平、郑英杰、赵红郎。

    本标准自实施之日起，代替原国家轻工业局发布的轻工行业标准QB/T 3896-1999《钢板网》。
    本标准所代替的历次版本发布情况为:

    — ‘    GB 11953-1989 ((钢板网))(1989年12月22日国家技术监督局发布);

    一一QBIT 38%一1999《钢板网》(转化为轻工行业标准)。
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钢  板 网

范围

    本标准规定了钢板网的术语和定义、型式尺寸、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运

输、贮存。

    本标准适用于工业与民用建筑、装备制造业、交通、水利、市政工程以及耐用消费品等方面的钢板

网，通常采用低碳钢、不锈钢等材料。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 912 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

    GB/T 2828.1计数抽样检验程序 第1部分:按接受质量限 (AQL)检索的逐批检验抽样计划
    GB/T 2829 周期检验计数抽样程序及表 (适用于对过程稳定性的检验)

    GB/T 2518一2004 连续热镀锌钢板及钢带

    GB/T 3274 碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

普通钢板网

各类用板材拉制而成的以菱形孔为主的网。

3.2

有筋扩张网

以低碳钢热镀锌板为主要材料，经机械拉伸加工制成、有连续凸出的筋骨的钢板网。

3. 3

批荡网

以低碳钢热镀锌板为主要材料，经机械滚切扩张工艺制成的钢板网。

分类和标记

  以产品用途分类，按表1规定。

表1

用途 普通钢板网
建筑网

有筋扩张网 批荡网

代号 P Y D
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4. 2 以产品材料分类，按表2规定。

表2

其他

Q

4. 3

4. 3

标记

  产品标记

  叮刊X巨口X 口X甲‘甲
    } — 网面长

          ‘— 网面宽/网翼宽

  — — 短节距/节点长/筋高/主筋

板厚

材料代号

用途代号

4.3.2 标记示例
    材质为不锈钢，板厚为1.2mm，短节距为12mm，网面宽度为2000mm，网面长度为4000mm的普

通钢板网。

      PB 1.2x 12x2000x4000

    板厚为0.4mm，筋高为8mm，网面宽度为686mm，网面长度为2440mm的有筋扩张网。
      YD 0.4x8x686x2440

    板厚为0.35mm，节点长4mm，网面宽度为690mm，网面长度为2440mm的批荡网。

      DD 0.35x4x690x2440

5 型式尺寸

5.1 普通钢板网

    普通钢板网的型式尺寸应符合表3规定 (见图1)0
                                                表3 单位为毫米

d

网格尺寸 网面尺寸
钢板网理论重量八kglm2 )

TL TB b B L

03

2 3 0.3 100'-5O0 0.71

0.633 4.5 0.4

500 1.26

0.4

2 3 0.4

1.053 4.5 0.5

1.57

0.5

2.5 4.5 0.5 500

1.745 12.5 1.11 1000

10 25 0.96 2000 6004000 0.75
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QB!T 2959一2008

表3(续)

d
网格尺寸 网面尺寸

钢板网理论重量/(kg/m2)
几 TB b B L

0.8

8 16 0.8
1000

、6005000

1.26

1.2610 20 1.0

1.2110 ’25 0.96

2000

6005000 1.73

1.0
10 25 }1.10

4000 5000

1.7615 40 ! 1.68

2.13

1.2

10 25 ; 1.13

1.715 30 1 1.35

2.1115 40 ; 1.68

2.65

1.5

15 40 1.69

2.6618 50 2.03

2.4224 60 2.47

5.23

2.0

12 25 2

3.5418 50 2.03

3.2324 60 2.47

4800 5000 5.89

3.0

24 60 3.0

30003500 4.7740 100 4.05

5600 6000 5.0746 120 4.95

3300-3500 4.2755 150 4.99

3200 3500 11.77

4.0

24 60 4.5

3:150-4000 9.8132 80 5.0

40004500 9.4240 100 6.0

2400 3000 19.62

5.0

24 60 6.0

32U0-3500 14.7232 80 6.0

4000--4500 11.7840 100 6.0

5600-6000 8.4156 150 6.0

29003500 23.55

6.0

24 .60 6.0

3300-3500 20.6032 又80

7.0 4150-4500 16.4940 l00

5800--6000 11.7756 150

3650-4000 25.12

8.0

40 100

8.0

9.0
32503500 28.26

4850 5000 18.8460、 150

1众0 45 100 10.0 1000 4000‘ 34.89

注:0.3̂ 0.5一般长度为卷殉。钢板网长度根据市场可供钢板作调整。
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5.2 建筑网

5. 2. 1 有筋扩张网

    有筋扩张网的型式尺寸应符合表4规定 (见图2)。

                                                  表4 单位为毫米

网格尺寸 网面尺寸 材料镀锌

层双面重

量八g/m2)

钢板网理论重量八kg/m2 )

d

SW U T B L

0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5

5.5 2440 3120 1.16 1.40 1.63 1.86 2.09 2.33

11 2440 3120 0.66 0.79 0.92 1.05 1.17 1.31

8 2440 )120 0.97 1.17 1.36 1.55 1.75 1.94

5 2440 3120 1.45 2.34 2.64 2.93

4 2440 3120 1.01 1.22 1.42 1.63 1.82 2.03

3.5 2440 1.17 1.42 1.65 2.12 2.36

8 2440 3120 1.18 1.42 1.89 2.13 2.37
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5. 2.2 批荡网

批荡网的型式尺寸应符合表5规定 (见图3)。

表5

网格尺寸/mm 网面尺寸/}s 材料镀锌层

双面重量/

钢板网理论

重量/

kg/m2 )

~3
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勺
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︸
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6 技术要求

6. 1 尺寸偏差
6.1.1 丝梗宽度b的极限偏差不应超过基本尺寸的110%，但允许L妻  1000mm的钢板网，整张网面超偏

差宽丝梗不应超过4根(连续不应超过2根)，其最大宽度应小于相邻丝梗宽度的125%, L < 1000mm的

钢板网，整张网面超偏差宽丝梗不应超过2根，其最大宽度应小于相邻丝梗宽度的130%0
6. 1.2 非镀锌低碳钢网丝梗厚度drZ符合GB/T 912或GB/T 3274材料厚度的规定，镀锌低碳钢网丝梗厚

度d}符合GB/T 2518材料厚度的规定。

6. 1. 3 普通钢板网的网格短节距几的极限偏差应不超过表6规定。
                                              表6 单位为毫米

几 极限偏差 几 极限偏差 几 极限偏差}}TL 极限偏差

5 士0.40 }科 +2.20

-Z00

8
+0.70

-0.60 一 +2.70

-2.20
15

10
+0.80

-0.60
18

+1.10

-1.00
36

+2.00

一1.60 {65
+3.20

-2.70

6.1.4 网面长度L、宽度B的极限偏差应不超过表7规定。

                                                表7 单位为毫米

类别
极限偏差

L B

L> 1000 士60
112.5

L蕊1000 士10

6.1.5 网面长短差C应不超过L的1.3%, C = Lz-L 1(见图4)，特殊要求除外。

 
 
 
 

丁
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士
图4

6.1.6  d为0.5mm̂ ' l.Omm, L} 1000mm网面平整度应不超过表8规定 (见图5.图6)。
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表8 单位为毫米

d TL hd h}

46 70

TL方向

迢

图5

TB方向

图6

6.1.7  d为0.5mm'-3mm, L> 1000mm网面平整度应不超过表9规定 (见图7、图8)。

                                                  表9 单位为毫米

d TL 两边翘启h
波浪形

hl(两边) h2(中间)

0.5'-1.0 5- 15 112

40

10

110

12

100

18

1.5

15

80

18

22

2.0 30
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表 9(续)

波浪形

h1(两边) h2〔中间)

29

3036

44 60

29

25

36

44

3.0

36

44

55

65

6.1.8      d为4mm' 10mm时，网面平整度应不超过表10规定 (见图7)。

                                                表10 单位为毫米

TL TB d 两边翘起h

22

60

4.0
60

4.5

24

5.0 50

30

80

4.0

80

4.5

5.0 60

32
6.0 50

4.0

100

4.5

5.0 80

6.0 60

7.0 50

8.0 40

9.0 40

10刀 30

5.0 100

6.0 80

7.0 60

8.0 50

9.0 40

10.0 30
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几方向

图7

︵澄
︶一哎

TL方向

                                                图8

6.1 .9 有筋扩张网网筋高队 筋距厂及网宽度刀、长度乙的偏差应不超过表11规定。

                                                表11 单位为毫米

U 极限偏差一一 了 极限偏差}一B 极限偏差

8 士0一一 一 600 士20

5 士。，、 一一 75 士0一        600

l

士2‘0

9‘5 士0.5 }        100

          }

士1·“ }
l

}686 土3.0

6 士0.6 150

                        }

士1，2 !75。 士30

L 极限偏差

2440
+6

一3

2440
十6

一3

2润0
十6

一3

244()
十6

一3

6.1 .10 批荡网的短节距几、丝梗宽尸、网宽B和长度L的偏差应不超过表12规定。

                                                  表12 单位为毫米

D TB 极限偏差 尸 极限偏差 B 极限偏差 L 极限偏差

0.4 8.7

士0.3

15

士0刃5 690 2440

+6

一3

0.5 9.5 1.5

06 8 1，5

6.1 .11 d为0.25幻。111一0.50们。们。有筋扩张网的网1旬翘起h(见图2) 应不超过表13规定。

                                                  表13 单位为毫米

两边翘

绝

绝

万

芝

U SwxLw BxL

8 sxlo.5 60()x244O

5 4x7.5 60Ox2440

95

6 35x13 750x2440

两边翘起 (h)起 (h)

墓20

二20

二22

三24

绝二

感

芝二

l0
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6.1.12 批荡网d为0.4mm-'0.6mm的网面不平度E (E=t'-t)不应超过表14规定。

6.1.13 批荡网L ? 1000mm时，直线差C (C=B"-B)与平行四边形边差几应不超过L的1% (见图3)。
表14 单布立为毫米

d 几xp Bx 1000 极限偏差(E)

0.4 8.7 x 1.5

1000

蕊20

X220.5 95x1.5.

镬240.6 8x1.5

6.2 弯曲性能

    钢板网 (厚度大于3mm的除外)弯曲900应无折断现象。

6.3 表面质量

6.3. 1 整张网面断丝应不超过表15的规定。

6.3.2 每张网面的四端至少要有一端全部是菱形孔的节点。

6.3. 3 整张网面网格无明显歪斜。

6.3.4 镀锌、浸塑、喷塑等方式处理的钥板网表面应光洁、色泽均匀，不应有脱皮、气泡、露底、龟

裂及烧焦等缺陷。

6.3.5 未经表面处理的钢板网不允许有锈蚀。
                                              表15

规格/川川 断丝/根

L> 1000 3

L延1000 1

7 试验方法

7. 1丝梗宽度及超偏差宽丝梗的试验，采用精度为0.02mm的游标卡尺在节点处进行测量，并任取5个
节点，将所测得的平均值除以2计算。

7.2 低碳钢网丝梗厚度的试验，采用精度为0.02mm的游标卡尺在节点处进行测量，并任取3个节点计
算平均值。

7. 3 短节距的试脸，采用相应精度的量具测得连续10个几总长，然后取平均值。
7. 4 对网面长度和宽度、网面长短差C. 6.1.6网面不平度、6.1.8网面不平度的试验采用精度为1 mm的

钢直尺进行。对6.1.6试验时，钢板网应正面朝下:对6.1.7, 6.1.8试验时，钢板网应正面朝上。对6.1.6,

6.1.7. 6.1.8所侧得的值应减去钢板厚度。
7.5 钢板网弯曲性能的试验，可剪产品两小块 (}k块不小于80mmx 80mm )，并分别按TB和TL方向夹
持于有圆弧的钳口中往复900一次试验 (钳HR值见表16)。

7. 6

7. 7

表面质量的试验，用目测进行。

对有筋扩张网的网筋高U.网筋距T}J试验，采用精度为0.02mm游标卡尺进行，以任取5张网板，
各测1筋高U，共5个数，计算平均值。

7.8 对有筋扩张网不平度的试验，采用精度1mn。的钢直尺进行测量，网面筋沟朝下，平放在铸铁平台

上，测其网面最高点 (U+h)一U，取5张网板的5个值，计算平均值。

7. 9 对有筋扩张网的网而宽B、长L的试验，采用精度1 mm的钢卷尺测得连续10张网板的10个B. L总宽、

总长，然后取平均值。
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表16 单位为毫米

d 尺 1} d R

1.0

1.2

7. 10 对有筋扩张网弯曲性能的试验，可剪产品两边带筋沟的三块 (每块长度不小于80mm )，并分别

按网筋直线方向夹持于有圆弧的钳口中进行往复一次试验 (钳口R值}8mm)。

    注:7.7-7.10仅适用于有筋扩张网。

7.11对批荡网短节距几的试验，可采用精度为1 mm的钢卷尺测得连续10张网板的10个B. L,j宽、总

长，然后取平均值。

7. 12 对批荡网不平度试验，采用精度为1 mm的钢直尺进行测量，网平放在铸铁平台上，测其网最高

点t-t，取5张网的5个数，计算平均值。
7.13 对批荡网弯曲性能试验，可剪产品三块 (每块长度不小于80mm )，并分别按网长节距方向夹持

于有圆弧的钳口中进行往复6次试验 (钳口R值}8mm)。

    注:7.11一  7.13仅适用于批荡网。

8 检验规则

8. 1 产品检验分为出厂检验和型式检验。

    产品应经制造厂检验部门检验合格后，才能出厂。接受方有权对交收批进行复检。

8. 2 出厂检验应按GB/T 2828.1的规定进行，采用一般检验水平II，正常检验一次抽样方案。检验项目、

不合格类别、技术要求、试验方法、接收质量限(AQL)按表17规定。
                                                表17

不合格分类 检验项目 技术要求 试验方法
接收质量限

  AQL

B

丝梗宽度 6.1.1 7.1

6.5

短节距 6.1.3 7.3

网面长、短差 6.1.5 7.4

有筋扩张网偏差 6.1.9 7.7. 79

批荡网偏差 6.1.10 7.11

断丝梗 63.l 7.6

6.1.6 7.4

6.1.7 7.4
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表17(续)

不合格分类 检验项目 技术要求 试验方法
接收质量限

    AQL

C

丝梗厚度 6.1.2 7,2

10

网面长宽 6.1.4 7.4

端部菱形孔节点 6.3.2 7.6

网格歪斜 6,3.3 7,6

表面处理 6.3.4 7.6

网面锈蚀 6.3.5 7.6

8.3 型式检验应按GB/T 2829的规定进行，采用判别水平III，一次抽样方案。
8.3. 1 有下列情况之一时，应进行型式检验。

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b)当生产的产品在设计、工艺、生产设备、管理等方面有较大改变而可能影响产品性能时;

    C)正常生产时，每两年进行一次检验;

    d)产品停产半年后，恢复生产时;

    e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f)国家质量监督检验机构提出进行型式检验的要求时。

8.3.2 型式检验样本应在提交批中提取，其检验项目、技术要求、判定数组、不合格质量水平 (RQL)
按表18规定。

                                                表18

检验项目 技术要求
判定数组 不合格质量水平

      RQLAc     Re

弯曲性能 6.2 0      1 65

9 标志、包装、运输、贮存

9. 1 标志

9.1.1 产品应附带产品合格证，内容如下:

    a)产品名称;

    b)产品标记;

    c)商标;

    d)制造厂名;

    e)检验员代号;

    f)生产日期。

9. 1.2 产品包装应有以下明显清晰、不易涂改的标志，内容如下:

    a)产品名称;

    b)产品标记;

    C)数量;

    d)重量;

    e)商标;

    f)制造厂名和厂址;
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    9)出厂日期。

9.2 包装

9.2. 1产品包装应牢固安全，可分为筒形和平板状两种;底部采用方钢管焊制成托架，用钢带捆扎为
平板状包装，，并放入合格证。

9.2. 2 单件重量不应超过2000kgo
9.3 运输

    产品在运输中应避免冲击、挤压、雨淋、受潮及化学品的腐蚀。

9.4 贮存

    产品应贮存在空气流通，相对湿度小于85%，无腐妙性气体的仓库中，若产品置于底层仓库中，应
离地面200mm以上。
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